PROLAST-O® KUB

Prolast-O® Hochleistungsdichtungen widerstehen extremen Temperaturen bis
+320 °C und aggressiven Chemikalien. Dank Schweizer Fertigung und unserer
langjahrigen Erfahrung profitieren Sie von schneller Verfligbarkeit, individuellen
Losungen und langlebiger Qualitat — fir weniger Stillstand, hohere Produktivitat
und absolute Zuverlassigkeit.

WARUM PROLAST-O®?

@ Schweizer Prazision - Eigenfertigung
in Effretikon bei Ziirich

— Sonderabmessungen und kundenspezifische
Formteile im eigenen Werkzeugbau realisierbar

- Keine Werkzeugkosten bei Standard
O-Ring-Dimensionen

_:af& Schnelle Verfiigbarkeit
° — Expressfertigung bei dringenden Fallen

— O-Ringe in metrischen und zéllischen
Dimensionen kurzfristig herstellbar

Z(& Extreme Bestandigkeiten
o Temperaturbestandig bis +320 °C
— Hochste Chemikalienbestandigkeit

=| Einsatz in sensiblen Bereichen

— Ideal fur Lebensmittel-, Pharma-, Medizin-
und Biotechnologieanwendungen

@ Langlebigkeit und Betriebssicherheit
©

— Verlangerte Wartungsintervalle und hdhere
Produktivitat dank geringem Druckverfor-
mungsrest und hoher Alterungsbestandigkeit
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Prolast-O 20-75-0004 Schwarz -35bis+230 X X X X X X
Standard
_0O°®
Prolast-O 20-70-0012  Weiss  -35bis+230 X X X X X X
Standard
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Hochtemperatur

WEITERE FFPM/FFKM-COMPOUNDS

Fir spezifische Anforderungen und Anwendungen mit entsprechenden Zulassungen stehen weitere
FFPM/FFKM-Compounds zur Verfligung. Wir beraten Sie gerne.

WERKSTOFFBERATUNG

Die Hauptursache fur das vorzeitige Versagen von Dichtungen liegt in der Quellung und Versprédung
des Dichtungsmaterials. Dank der hohen Langzeitbestandigkeit von Prolast-O® gegenliber meist hoch
aggressiven Chemikalien sowie hohen Betriebstemperaturen lassen sich Wartungsintervalle deutlich
verlangern und die Produktivitat Ihrer Anlage nachhaltig steigern. Lassen Sie sich von uns kompetent
bei der Auswahl des optimalen Compounds fir lhre Anwendung beraten.

USP Class VI

FERTIGUNG

Von der Machbarkeitsanalyse bis zur gepruften FFPM/FFKM-Dichtung — alles aus einer Hand. Zuverlassige
Prolast-O®-Teile entstehen durch einen klar strukturierten, intern gesteuerten Herstellungsprozess. In der
Machbarkeitsanalyse werden die anwendungsspezifischen Anforderungen systematisch gepriift und Werk-
stoff, Geometrie sowie Herstellbarkeit bewertet. So gewahrleisten wir eine durchgangige Prozesskontrolle,
kurze Reaktionszeiten und eine reproduzierbare Qualitat Gber den gesamten Produktlebenszyklus hinweg.

Eigener Werkzeugbau

Machbarkeitsanalyse

Konstruktion von Vulkanisationswerkzeugen fur
O-Ringe und andere Formteile

Herstellung der Werkzeuge im Haus in Effretikon (CH)

O-Ring Werkzeuge innerhalb einer Woche

Formenlager
— Grosses Lager an Vulkanisationsformen in metrischen
und zéllischen Norm-Abmessungen vorhanden

— Spezialabmessungen oder kundenspezifsche Teile
werden im eigenen Werkzeugbau realisiert

Produktion

— Vulkanisation im Haus
- O-Ringe und diverse Gummiformteile
— Expressfertigung von O-Ringen méglich

Kontrolle

Automatisierte optische Messung

Oberflachenprifung
Harteprifung Shore, IRHD M nach ISO 48-2:2021-02
Druckverformungsrest (DVR)

Bedurfnisorientierte Prifberichte




KUB

Mit Leidenschaft fiirs Detail.

Kubo Tech AG

Im Langhag 5
CH-8307 Effretikon
T +4152 35418 18
info@kubo.ch

www.kubo.ch

Kubo Tech GmbH
Gewerbeallee 12a
AT-4221 Steyregg

T +43 732 781937-0
office@kubo.at
www.kubo.at

Eine Firma der POLYGENA Gruppe



